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Antrag auf Nichtnennung 



Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(5) Radialwellendichtung 

Die Radialwellendichtung besteht aus einem im Quer- 
schnitt V-fdrmigen Radialdichtring 3, der in einer aus zwei 
Gehauseteilen 1.2 gebildeten R»ngkammer4 in Schmierstoff 
24 schwimmend angeordnet ist. Die Gehauseteile 1, 2 bilden 
dabei einen allseitig geschlossenen vormontierten Kafig. 
Beim Zusammenbau greifen die Gehauseteile 1 , 2 ineinander 
und bilden einschnappend den Kafig, wobei die Gehausetei- 
le 1, 2 im Einbauzustand gegeneinander beruhrungsfrei 
drehbar sind. Die Fugen 5. 6 2wischen den beiden Gehause- 
teilen 1 , 2 sind derart eng gestaltet, daft sie eine zusatzliche 
Labyrinthdichtung bilden. 
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Die Erfindung betrifft eine Radialwellendichtung mit 
mindestens einem Radialdichtring mit im wesentlichen, 
in entgegengesetzte Richtungen wirkenden Dichtkan- 
ten und mit mindestens zwei Gehauseteilen, die jeweils 
Dichtflachen fur die Dichtkanten des zwischen den Ge- 
hauseteilen angeordneten Radialdichtrings aufweisen, 
wobei das auBere Gehauseteil den Einbau-AuBendurch- 
messer und das innere Gehauseteil den Einbau-Innen- 
durchmesser bestimmL 

Derartige Radialwellendichtungen dienen dazu, bei- 
spielsweise Lagerstellen abzudichten, in denen rotieren- 
de Bewegungen stattfinden. Fur eine solche Abdichtung 
stehen eine Vielzahl von Radialdichtringen, z.B. aus Ela- 
stomeren, zur Verfugung, die gegeniiber aggressiven 
Medien resistent sind und innerhalb eines groBen Tem- 
peraturbereichs einsetzbar sind. Bei solchen Dichtungen 
kommt es insbesondere auf eine groBe VeschleiB- und 
Abriebfestigkeit, auf eine ol-, Benzin- und Ozonbestan- 
digkeit und auf eine hohe Strukturfestigkeit an, wobei 
auch bei tiefen Temperaturen die Dichtungen nicht bru- 
chig werden sollen. Daruber hinaus ist auch ein gewisser 
Ausgleich fur Fluchtungsfehler erwunscht Hierfur sind 
beispielsweise sog. V-Dichtringe entwickelt worden, die 
im Querschnitt V-formig sind und die im Einbauzustand 
als Stirnflachendichtung arbeiten, wobei die Flanken 
des V-Dichtrings urn ein bestimmtes MaB zusammenge- 
druckt werden und dadurch mit einer bestimmten Vor- 
spannkraft gegen eine Dichtflache drticken. Bei derarti- 
gen Dichtungen, die mit der Welle mitrotieren, betragt 
die maximal zulassige relative Gleitgeschwindigkcit an 
den Dichtflachen ca. 1,5 m/s, wobei eine geringe Ober- 
flachenrauheit der Dichtflachen vorausgesetzt ist Fer- 
ner besteht der Nachteil, daB solche Dichtungen unter 
bestimmten Betriebsbedingungen an den Maschinen- 
elementen Einlaufriefen erzeugen und dadurch nicht 
nur Maschinenteile beschadigen, sondern auch nicht 
mehr zuverlassig abdichten. 

Beim Einbau seither bekannter Dichtungen besteht 
auBerdem eine groBe Gefahr, die Dichtkanten zu be- 
schadigen, wodurch die Dichtung undicht wird oder im 
gunstigsten Fall die Standzeit der V-Ringdichtung er- 
heblich reduziert wird. 

Es ist auch bekannt, die V-Ringdichtung mit einem 
oder zwei einzeln zu montierenden Gehauseteilen zu 
kombinieren, die den AuBen- bzw. Innendurchmesser 
der Dichtung definieren. Diese Gehauseteile weisen sich 
radial erstreckende Wande auf, die Dichtflachen enthal- 
ten, gegen die sich die Dichtkanten abstiitzen. Auf diese 
Weise ist es nicht erforderlich, die Dichtflachen an Ma- 
schinenelementen vorzusehen. Auch bei dieser Ausfuh- 
rung der V-Ringdichtung sitzt der V-fdrmige Dichtring 
auf dem radial inneren Gehauseteil auf und roticrt mit 
der Umfangsgeschwindigiceit der Welle. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Ra- 
dialwellendichtung zu schaffen, die eine erheblich hohe- 
re Drehzahlfestigkeit bzw. eine erheblich erhohte 
Standzeit aufweist, die unempfindlich gegen Wellen- 
schlag ist und die vereinfacht montiert werden kann, 
wobei eine Beschadigung der Dichtkanten der Dichtlip- 
pen ausgeschlossen ist. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist erfindungsgemaB vor- 
gesehen, daB die Gehauseteile einen allseitig geschlos- 
senen vormontierten Kafig bilden, in dem mindestens 
ein Radialdichtring in einer Ringkammer in Schmier- 
stoff schwimmend angeordnet ist. 

Die schwimmende Anordnung des Radialdichtrings 



bewirkt, daB dieser nur mit seinen Dichtlippen die 
Dichtflachen beruhrt und nicht mit seiner inneren Um- 
fangsflache das mit der Welle mitrotierende radial inne- 
re Gehauseteil. Auf diese Weise wirken auf den Radial- 

5 dichtring uber die Reibung an den Dichtflachen gleich 
hohe aber entgegengesetzt gerichtete Drehmomcnte 
ein, so daB sich ein Gleichgewichtszustand ergibt, bei 
dem sich zu beiden Seiten des Radialdichtrings gleiche 
Relativgeschwindigkeiten gegenuber den Dichtflachen 

io einstcllen und somit der Radialdichtring mit halber Um- 
drehungsgeschwindigkeit der Welle mitrotiert. Die da- 
durch auf die Halfte reduzierte Drehzahl des Radial- 
dichtrings hat folglich eine Halbierung der relativen 
Gleitgeschwindigkeiten zur Folge, so daB letztlich min- 
is destens doppelt so hohe Wellendrehzahlen zulassig sind. 
AuBerdem wird erreicht, daB beide Dichtkanten an den 
Dichtlippen gleichmaBig verschleiBen. Die schwimmen- 
de Anordnung des Radialdichtrings macht die Radial- 
wellendichtung in hohem MaBe unempfindlich gegen 

20 radiale Abweichungen und ermoglicht auch einen ge- 
wissen axialen Ausgleich von Fluchtungsfehlern. 

Die Einbettung des Radialdichtrings in einen allseitig 
geschlossenen vormontierten Kafig vereinfacht die 
Montage der Radialwellendichtung, wobei eine Bescha- 

25 digung der hochempfindlichen mit Mikrometergenauig- 
keit hergestellten Dichtlippen unmoglich wird. Die Ein- 
bettung hat ferner den Vorteil, daB der Radialdichtring 
mit einer fur den Betrieb dej- Radialwellendichtung opti- 
malen Vorspannung eingebaut werden kann. AuBerdem 

30 ist eine derartige Radialwellendichtung weitgehend un- 
abhangig von der Oberfjachenqualitat der Welle und 
des Gehauses und senkt dadurch aufgrund der geringe- 
ren Anforderungen an die Fertigungsqualitat der Ma- 
schinenelemente die Herstellkosten. 

35 Ferner konnen an den, Maschinenelementen keine 
Einlaufriefen entstehen. 

Vorzugsweise ist vorgesehen, daB die Gehauseteile 
beim Zusammenbau des Kafigs ineinandergreifen und 
einschnappend den ICafig bilden, daB die Gehauseteile 

40 im Einbauzustand gegeneinander beruhrungsfrei dreh- 
bar sind und daB der Kafig nur unter Deformation der 
Gehauseteile zerlegbar ist Die Gehauseteile konnen 
auf diese Weise bei der Handhabung nicht auseinander- 
fallen und erleichtern dadurch die Montage. Im Einbau- 

45 zustand sind sie aber dennoch gegeneinander beruh- 
rungsfrei drehbar. AuBerdem kann der Kafig bei Bedarf 
z.B. zwecks Ersatz des Radialdichtrings demontiert wer- 
den. 

Die Fugen zwischen beiden Gehauseteilen bilden zu- 

50 satzlich zu der Beriihrungsdichtung des Radialdicht- 
rings eine Labyrinthdichtung, so daB die erfindungsge- 
maBe Radialwellendichtung eine Kombination aus einer 
Beruhrungs- und einer Labyrinthdichtung darstellt 
Ein erster jeweils von der Ringkammer ausgehender 

55 Fugenabschnitt der axial nach auBen fiihrenden Fuge 
verlauft radial nach auBen ansteigend, wodurch unter 
Ausnutzung von Zentrifugalkraften im Betrieb das Ein- 
dringen auBerer Feststoff- oder Flussigkeitsteilchen in 
die Radialwellendichtung verhindert wird. 

eo Auch der Endabschnitt der axial nach innen fiihren- 
den Fuge verlauft radial nach auBen ansteigend. Damit 
wird ebenfalls ein Eindringen von maschinenseitig ent- 
stehendem Abrieb in die Dichtung verhindert, der einen 
fruhzeitigen VerschleiB der Dichtlippen bewirken konn- 

65 te. 

Bei einer Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, 
daB die Fugenlange durch vorstehende Vorsprunge der 
Gehauseteile, die in entsprechender Aussparung des je- 
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weils anderen Gehauseteils hineinragen, verlangert ist 
Auf diese Weise wird eine Verbesserung der Labyrinth- 
dichtung erzielt, die die Unempfindlichkeit gegen Hoch- 
druckreinigung der Radialwellendichtung erhoht 

Vorzugsweise ist der Radialdichtring im Querschnitt 5 
im wesentlichen V-farmig gestaltet, wobei die Dichtlip- 
pen radial nach auBen abstehen und mit ihren Dichtkan- 
ten gegen die Dichtflachen drucken. Beim Einbau der 
Radialwellendichtung werden die beiden Gehauseteile 
derart axial zusammengedruckt, daB einerseits die 10 
Dichtlippen im Einbauzustand mit einer bestimmten op- 
timalen Vorspannkraft gegen die Dichtflachen drucken 
und sich andererseits die beiden Gehauseteile nicht be- 
riihren. 

Bei einem Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist vor- 15 
gesehen, daft zwischen den Gehauseteilen zwei Ring- 
kammern gebildet sind, in denen jeweils eine Radial- 
dichtung in Schmierstoff schwimmend angeordnet ist. 
Auf diese Weise kann die Abdichtwirkung der Radial- 
wellendichtung erhoht werden. 20 

Bei einem weiteren Ausfiihrungsbeispiel ist vorgese- 
hen, daB in zwei radial hintereinanderliegenden Ring- 
kammern je ein Radialdichtring mit im Querschnitt lie- 
genden V-formigen Dichtlippen angeordnet ist, die sich 
an sich axial erstreckenden Wandabschnitten der Ge- 25 
hauseteile abstutzen, wobei die Wandabschnitte die 
Dichtflachen bilden. Eine derartige Bauweise der Ra- 
dialwellendichtung laBt ein groBeres Axialspiel zu. 

Zwischen den beiden radial hintereinanderliegenden 
Ringkammern kann ein durch das axial auBere Gehau- 30 
seteil verlaufender und axial auBen mit einem Fettnippel 
verbundener Kanal zum Fetten der Ringkammern und/ 
oder eines axial innenseitig angeordneten Maschinen- 
elementes vorgesehen sein. Beim Einpressen des Fetts 
in die Radialwellendichtung konnen die V-fdrmig ge- 35 
stalteten Dichtlippen des Radialdichtrings in Richtung 
auf die axial innenseitig austretende Fuge nachgeben 
und ermoglichen somit ein Fetten der maschinenseitig 
vorhandenen Maschinenelemente. 

Die Dichtflachen bestehen vorzugsweise aus einem 40 
verschleiBfesten und reibungsarmen Material. Die Ver- 
schleiBfestigkeit garantiert eine hohe Standzeit der Ra- 
dialwellendichtung, wahrend ein geringer Reibwert den 
Abrieb an den Dichtkanten der Dichtlippen reduziert, 
indem die Krafteinwirkung auf den Radialdichtring re- 45 
duziert wird. 

Bei einer Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, 
daB die Dichtflachen aus auswechselbaren Ringschei- 
ben bestehen, so daB beispielsweise bei einem Wechsel 
des Radialdichtrings auch die Dichtflachen ausgetauscht 50 
werden konnen, ohne moglicherweise auch Gehausetei- 
le demontieren zu miissen. 

Bei einem Ausfiihrungsbeispiel ist vorgesehen, daB 
die Gehauseteile aus einem Elastomer bestehen und je- 
weils durch eine radial nach inrien bzw. nach auBen 55 
wirkende Spannfeder vorgespannt sind. Eine derartige 
Radialwellendichtung gleicht auch groBere Fertigungs- 
ungenauigkeiten einer Welle bzw. eines Gehauses aus. 

Bei einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung 
ist vorgesehen, daB die Dichtflachen leicht konisch ge- 60 
staltet sind, wobei sich gegeniiberliegende Dichtflachen 
unter einem gleichen Winkel entgegengesetzt geneigt 
sind. Die entgegengesetzte Neigung der gemeinsam auf 
einen Radialdichtring einwirkenden Dichtflachen be- 
wirkt eine einfache Selbstzentrierung des schwimmen- 65 
den Radialdichtrings. Die konischen Dichtflachen kon- 
nen dabei z.B. bei axial angeordneten Dichtflachen ra- 
dial nach auBen oder nach innen konvergieren. 
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Bei einer weiteren vorteilhaften Weiterbildung der 
Erfindung ist vorgesehen, daB zwischen den Dichtfla- 
chen der Gehauseteile zwei oder mehrere Radialdicht- 
ringe parallel angeordnet sind, die jeweils von einer in 
Schmierstoff schwimmenden, mit Dichtflachen beidsei- 
tig versehenen Gleitscheibe getrennt sind, wobei die 
Dichtflachen der Ringscheibe den gleichen Reibwert 
aufweisen wie die Dichtflachen der Gehauseteile. Auf 
diese Weise laBt sich die relative Gleitgeschwindigkeit 
zwischen einem Radialdichtring und einem Gehauseteil, 
z.B. bei zwei parallelen Radialdichtringen nochmals urn 
die Halfte reduzieren. 

Die Gleitscheibe kann im Querschnitt T-formig ge- 
staltet sein. Der dadurch gebildete Ringsteg bildet einen 
Anschlag fur die Flanken der Radialdichtringe in auBer- 
gewohnlichen Extrempositionen der einzelnen Elemen- 
te, die beispielsweise nach einem Nachfetten der Radial- 
wellendichtung auftreten konnen. 

Die Dichtflachen der Gleitscheibe sind vorzugsweise 
unter einem gleichen Winkel entgegengesetzt zueinan- 
der geneigt, wobei jede Dichtflache mit einer gegen- 
uberliegenden entgegengesetzt geneigten Dichtflache 
der Gehauseteile oder einer weiteren Gleitscheibe zu- 
sammenwirkt. Die Neigung der Dichtflachen der Gleit- 
scheibe ermoglicht eine Selbstzentrierung der Gleit- 
scheibe sowie die Selbstzentrierung der anliegenden 
Radialdichtringe. 

An dem feststehenden Gehauseteil der Radialwellen- 
dichtung kann ein Sensor befestigt sein, der die Be- 
triebsbedingungen in der Ringkammer uberwacht. Ein 
derartiger Sensor kann beispielsweise die Feuchtigkeit 
oder die Temperatur oder das Eindringen von Verunrei- 
nigungen uberwachen und entsprechende Alarm- und 
Steuersignale auslosen. 

Im folgenden werden unter Bezugnahme auf die 
Zeichnungen Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung naher 
erlautert. 
Es zeigen 

Fig. la ein erstes Ausfiihrungsbeispiel der Radialwel- 
lendichtung, 

Pig. lb eine Variante des ersten Ausfuhrungsbeispiels 
mit geanderter Fugenstruktur, 

Fig. 2 ein zweites Ausfiihrungsbeispiel der Radialwel- 
lendichtung, die vorgespannt ist, 

Fig. 3 ein drittes Ausfiihrungsbeispiel der Radialwel- 
lendichtung mit auswechselbaren Dichtflachen, 

Fig. 4 eine Radialwellendichtung mit axial auBenseitig 
verlangertem Labyrinth, 

Fig. 5 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer Radial- 
wellendichtung mit axial auBenseitig verlangertem La- 
byrinth, 

Fig. 6 ein Ausfiihrungsbeispiel mit beidseitig des Ra- 
dialdichtrings vorgesehenen verlangerten Labyrinthen, 

Fig. 7 ein Ausfiihrungsbeispiel mit zwei hintereinan-. 
der angeordneten Ringkammern mit jeweils einem Ra- 
dialdichtring, 

Fig. 8 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel gemaB Fig. 7, 
bei dem im axial auBeren Gehauseteil ein Fettkanal vor- 
gesehen ist, 

Fig. 9 ein Ausfiihrungsbeispiel der Radialwellendich- 
tung, bei der die Dichtlippen des Radialdichtrings in 
Laufrollen eintauchen, 

Fig. 10 ein Ausfiihrungsbeispiel mit im Querschnitt 
liegenden V-formigen Radialdichtringen, 

Fig. 1 1 ein Ausfiihrungsbeispiel ahnlich Fig. 9 mit An- 
schlagen fur die Radialdichtringe, 

Fig. 12 ein Ausfiihrungsbeispiel ahnlich Fig. 10 mit 
Anschlagen fur die Radialdichtringe, 
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Fig. 13 eine Radialwellendichtung mit zwei paralleled 
von einer schwimmenden Ringscheibe getrennten Ra- 
dialdichtringen, 

Fig. 14 und 15 Ausfuhrungsbeispiele einer Radialwel- 
lendichtung mit konischen Dichtflachen, 

Fig. 16 bis 18 Radialwellendichtungen mit eingesetz- 
ten Stiitzringen und 

Fig. 19 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer Ra- 
dialwellendichtung gemaB Fig. 13. 

Die in Fig. 1 gezeigte Radialwellendichtung besteht 
aus zwei Gehauseteilen t, 2 und einem im Querschnitt 
V-formigen Radialdichtring 3 mit zwei Dichtlippen 15, 
die an ihren Enden mikrometergenau gefertigte Dicht- 
kanten aufweisen, die sich gegen Dichtflachen 25 an sich 
radial in entgegengesetzte Richtungen erstreckenden 
Wandabschnitten 18, 19 der Gehauseteile l,2abstiitzen. 

Der Radialdichtring 3 besteht aus einem nicht-ther- 
moplastischen Elastomerkunststoff, vorzugsweise aus 
einem Polyurethan mit einem E-Modul zwischen 600 
und 2000 kp/cm 2 und einer Harte von ca. 90 Shore A. 
Als besonders geeignet haben sich unter dem Warenzei- 
chen "Aclathan" erhaltliche Polyurethan-V-Ringdich- 
tungen herausgestellt, die bei einer sehr guten Bestan- 
digkeit gegen Sauerstoff, Ozon, Ol und Benzin einen 
auBerst geringen Abrieb und einen gegenuber Stan- 
darddichtungen urn 50% geringeren Reibwert aufwei- 
sen. , . 

Die Gehauseteile 1, 2 bestehen aus nngfdrmigen Tei- 
len aus Metall oder Kunststoff, wobei als Kunststoffe 
thermoplastisch gespritzte Plastomer-, Duromer- oder 
Elastomerkunststoffe bevorzugt werden. 

Die beiden ringformigen Gehauseteile t, 2 sind im 
Querschnitt im wesentlichen L-fdrmig gestaltet und 
weisen Hinterschneidungen auf, die es ermoglichen, daB 
die Gehauseteile unter Bildung einer Ringkammer 4 
derart ineinandergreifen, daB sie nicht mehr auseinan- 
derfallen konnen und einen geschlossenen Kafig fur den 
Radialdichtring 3 bilden. 

Im Einbauzustand schlieBen die beiden Gehauseteile 
1, 2 die im Querschnitt im wesentlichen rechteckige, 
zwischen den zueinander parallelen Wandabschnitten 
18, 19 freibleibende Ringkammer 4 ein, in der der Ra- 
dialdichtring 3 in einem Schmierstoff 24, z.B. 01 oder 
Fett, schwimmend gelagert ist. 

Das in Fig. 1 gezeigte radial innere Gehauseteil 2 hat 
einen im wesentlichen spiegelverkehrt L-formigen 
Querschnitt, wobei die radial innere Umfangsflache 16 
den Einbauinnendurchmesser bestimmt und der Ab- 
stand zwischen den axialen Stirnflachen 7a und 7 b die 
Einbaubreite. Das radial auBere Gehauseteil 2 ist des- 
halb im Querschnitt im wesentlichen L-fdrmig gestaltet, 
ist jedoch gegenuber dem Profil des Gehauseteils 1 urn 
180° gedreht. Die radial auflere Umfangsflache 17 be- 
stimmt den EinbauauBendurchmesser und der Abstand 
zwischen den axialen Stirnflachen 8a und 8b bestimmt 
die Einbaubreite des Gehauseteils 1. Die Breite der Ge- 
hauseteile 1, 2 zwischen den Stirnflachen 7a, 7b bzw. 8a, 
8b muB nicht, wie in den Zeichnungen dargestellt, iden- 
tisch sein, sondern ein Gehauseteil 1, 2 kann gegenuber 
dem anderen bei Bedarf schmaler sein. Auf den inneren 
und auBeren Umfangsflachen 16, 17 konnen statische 
Abdichtungen und/oder rippen- oder riilenartige Ober- 
flachenstrukturen vorgesehen sein. 

Der sich radial nach auBen erstreckende Wandab- 
schnitt 18 des Gehauseteils 2 lauft an seinem radial au- 
Beren Ende in eine im Querschnitt profilierte, radial 
nach auBen uberhohte Kontur oder Ringrippe 37 aus, 
wobei das im Einbauzustand gegenuberliegende Ge- 



hauseteil 1 eine entsprechend ausgeformte Ringnut 23 
aufweist. 

Zwischen den Gehauseteilen verbleibt im Einbauzu- 
stand eine maschinenseitig austretende schmale nng- 
5 spaltformige Fuge 6 und eine auBenseitig austretende 
schmale ringspaltformige Fuge 5, die als zusatzliche La- 
byrinthdichtungen dieneru Diese Fugen gewahrleisten 
im Betrieb die Beriihrungsfreiheit zwischen den Gehau- 
seteilen 1 und 2. 
10 Die in die nach auBen gerichtete Stirnflache 7b der 
Radialwellendichtung mundende Fuge 5 tritt radial wei- 
ter auBen aus als die in die maschinenseitige Stirnflache 
8 mundende Fuge 6. 

Dabei ist die Hinterschneidung an dem maschinensei- 
15 tigen Ende des radial inneren Gehauseteils 2 derart ge- 
staltet, daB die zwischen dem Gehauseteil 2 und dem 
radial nach innen vorstehenden Abschnitt 19 des Ge- 
hauseteils 1 freibleibende Fuge 6 radial nach auBen an- 
steigt. Die Fuge 5 kann dabei in einem ersten Abschnitt 
20 5a ebenfalls radial nach auBen ansteigen, wobei im Be- 
trieb in beiden Fallen in den Fugen auftretende Zentri- 
fugalkrafte dazu genutzt werden, eventuell eindringen- 
de Fremdkdrper von der Ringkammer 4 und dem darin 
befindlichen Radialdichtring 3 femzuhalten. 
25 Wie aus Fig. lb ersichtlich, kann hinter dem sich dem 
Fugenabschnitt 5a anschlieBenden radial nach innen ge- 
richteten Fugenabschnitt 5b ein dritter, ebenfalls radial 
nach auBen gerichteter Fugenabschnitt 5c anschlieBen. 
Eine solche Fugenstruktur verbessert die Abscheidung 
30 von bereits in die Fuge eingedrungenen Schmutzparti- 
keln und erhdht gleichzeitig die Labyrinthwirkung. 

Die Gehauseteile 1, 2 konnen insbesondere bei metal- 
lischen Gehauseteilen mit geeigneten Schragflachen 
oder Einfuhrfasen 40 versehen sein, die den Zusammen- 
35 bau des Kafigs erleichtern. Wenn namlich das radial 
auBere Gehauseteil 1 mit dem radial inneren Gehause- 
teil 2 zusammengefugt wird, mussen die stirnseitigen 
Kanten der Hinterschneidungen durch geringfugige 
Deformation der Gehauseteile 1,2 uberwunden werden, 
40 damit die Gehauseteile 1, 2 zu einem geschlossenen Ka- 
fig einschnappen konnen. Der maximale AuBendurch- 
messer des radial inneren Gehauseteils 2 ist also auf der 
axial auBeren Seite der Radialwellendichtung geringfii- 
gig groBer als der entsprechende kleinste Innendurch- 
45 messer des radial auBeren Gehauseteils 1 und der maxi- 
male AuBendurchmesser des radial inneren Gehause- 
teils 2 auf der Maschinenseite der Radialwellendichtung 
ist ebenfalls geringfugig groBer als der entsprechende 
kleinste Innendurchmesser des radial auBeren Gehause- 
50 teils 1, so daB zwei Verhakungsstellen gebildet sind, die 
ein selbstandiges Losen der Gehauseteile 1, 2 voneinan- 
der verhindert Dabei sei klargesteltt, daB bereits eine 
derartige im Einbauzustand beriihrungsfreie Verha- 
kungsstelle genugt, urn zu verhindern, daB der Kafig der 
55 Radialwellendichtung vor der Montage auseinander- 
fallt. 

Gegenuberliegende Dichtflachen 54, 56 sind entge- 
gengesetzt geneigt, wobei die Konizitat im Querschnitt 
gesehen bei axialen Dichtflachen 54, 56 radial nach au- 
eo Ben divergieren (Fig. 14) oder konvergieren (Fig. 15) 
konnen. In beiden Fallen wirken auf einem nicht zen- 
trisch rotierenden Radialdichtring 3 auf dem Umfang 
verteilt ungleiche radialwirkende Krafte, die insbeson- 
dere bei Rotation des Radialdichtrings zu einer schnel- 
65 len Selbstzentrierung fuhren. 

Im Einbauzustand, in dem sich die Gehauseteile 1, 2 
nicht beruhren, werden die V-formigen Dichtlippen 15 
des Radialdichtrings geringfugig zusammengedruckt, so 
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daB die Dichtkanten der Dichtlippen 15 mit einer defi- 
nierlen Vorspannung gegen die Dichtflachen 25 driik- 
ken. Vorteilhaft ist dabei, daB im nichteingebauten Zu- 
stand die Gehauseteile 1, 2 urn den Spielraum der Fugen 
5, 6 axial auseinandergehen kdnnen, und dadurch eine 
geringere Vorspannung auf den Radialdichtring ein- 
wirkt. Auf diese Weise wird eine frtihzeitige Ermiidung 
des Materials wahrend der Lagerung der noch nicht 
eingebauten Radialwellendichtung vermieden. Ein wei- 
terer Vorteil besteht darin, daB die Radialwellendich- 
tung im Betrieb gegen Wellenschlag und Fluchtungsfeh- 
ler weitgehend unempfindlich ist, da der Spielraum der 
Fugen auch in radialer oder kombiniert in radialer und 
axialer Richtung zur Verfiigung steht, ohne die Dicht- 
funktion der Radialwellendichtung zu beeinflussen. 

Im Betrieb verteilt sich das von der rotierenden 
Dichtflache 25 an dem Wandabschnitt 18 auf den Ra- 
dialdichtring 3 Qbertragene Antriebsdrehmoment auf 
insgesamt zwei Dichtflachen 25 beidseitig des Radial- 
dichtrings 3, wobei von der stillstehenden Dichtflache 25 
an dem Wandabschnitt 19 ein Bremsmoment auf den 
Radialdichtring 3 ausgeQbt wird Die in entgegengesetz- 
te Richtungen auf den Radialdichtring 3 einwirkenden 
Umfangskrafte kompensieren sich genau dann, wenn 
der Radialdichtring 3 die halbe Drehzahl der Welle hat. 

Die Dichtflachen kdnnen, wie aus den Fig. 13, 15 er- 
sichtlich, an den sich radial erstreckenden Wanden 18, 19 
unter einem flachen Winkel konisch gestaltet sein, wo- 
bei bereits eine geringfugige Konizitat der Wandab- 
schnitte 18, 19 mit den Dichtflachen 54, 56 eine Selbst- 
zentrierung des Radialdichtrings 3 sicherstellt 

Fig. 2 zeigt ein Ausfuhrungsbeispiel einer Radialwel- 
lendichtung aus einem relativ weichen Elastomer, bei 
der die Gehauseteile mit Hilfe von einem radial nach 
auBen wirkenden Spannring 35 und einem radial nach 
innen wirkenden Spannring 36 vorgespannt sind. Eine 
derartige Radialwellendichtung ermoglicht einen erheb- 
lich grdBeren Toleranzausgleich (je nach Durchmesser 
bis zu 2 mm). Die Spannringe 35, 36 kdnnen aus handels- 
ublichen Sprengringen oder Wurmfedern bestehen. 

GemaB Fig. 3 kdnnen die Dichtflachen 25 auf aus- 
wechselbaren verschleiBfesten und reibungsarmen 
Ringscheiben 30 vorgesehen sein. Diese Ringscheiben 
30 bestehen vorzugsweise aus einem nichtrostenden 
Material. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 4 ist die axial 
nach auBen austretende Fuge 5 mit Hilfe eines sich im 
wesentlichen axial erstreckenden Ringstegs 10 des ra- 
dial inneren Gehauseteils 2 und eines weiteren Rings- 
tegs 1 1 des radial auBeren Gehauseteils 1 verlangert, urn 
die Wirkung der Labyrinthdichtung zu erhohen. Das 
Labyrinth der Fuge 5 ist dabei im wesentlichen aus sich 
radial und axial erstreckenden Fugenabschnitten gebil- 
det. Der Vorsprung 10 des radial inneren Gehauseteils 2 
ist mit : einer Schragflache 40a zur Vereinfachung des 
Zusammenbaus versehen. 

Fig. 5 zeigt eine Variante des Ausfiihrungsbeispiels 
gemaB Fig. 4, bei der die Fuge 5 mehrere im Querschnitt 
schrag verlaufende Fugenabschnitte aufweist. 

In Fig. 6 ist beiderseits des Radialdichtrings 3 ein ver- 
langertes Labyrinth 13, 14 angeordnet, das mit Hilfe der 
Vorspriinge 9 und 11 des radial inneren Gehauseteils 2 
und den Vorspriingen 10 und 12 des radial auBeren Ge- 
hauseteils 1 gebildet ist. • . 

Die auBenseitige, Verhakungsstelle wird dabei von ei- 
ner radial nach innen von dem radial auBeren Gehause- 
teil 1 abstehenden Ringrippe 27 und einer an entspre- 
chender Stelle an dem radial inneren Gehauseteil 2 an- 
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geordneten Ringnut 28 gebildet. 

Es kdnnen auch wie in Fig. 7 dargestellt, zwei radial 
hintereinander angeordnete Ringkammern 4a, 4b vor- 
gesehen sein, urn die Dichtwirkung der Radialwellen- 
5 dichtung zu erhohen. Die beiden Ringkammern kdnnen 
dabei uber ein weiteres Labyrinth 26 miteinander ver- 
bunden sein. Der in der radial auBeren Ringkammer 4a 
angeordnete Radialdichtring 3a weist mit seinen Dicht- 
lippen 15 radial nach auBen, wahrend der in der radial 
io inneren Ringkammer 4b angeordnete Radialdichtring 
36 mit seinen Dichtflanken 15 radial nach innen weist. 

Die die beiden Ringkammern 4a, 4b verbindende Fu- 
ge kann, wie in Fig. 8 gezeigt, nach auBen hin uber einen 
Kanal 50 mit einem auf der Stirnflache des radial inne- 
15 ren Gehauseteils 2 befestigten Fettnippel 51 verbunden 
sein, urn ein Nachfetten der Radialwellendichtung zu 
ermdglichen. Dadurch, daB die Dichtflanken 15 des ra- 
dial inneren Dichtringes 3b bei einem Uberdruck zwi- 
schen den Ringkammern 4a, 4b in der Art eines Ruck- 
20 schlagventils nachgeben kdnnen, ist sogar ein Nachfet- 
ten der mit der Radialwellendichtung verbundenen Ma- 
schinenelemente, z.B. eines Kugellagers, mdglich. 

Fig. 9 zeigt ein Ausfuhrungsbeispiel, bei dem die 
Dichtflachen 25 in Ringnuten 31 angeordnet sind, die 
25 eine exakte Fuhrung und Zentrierung der Radialdicht- 
ringe 3a, 3b ermdglichen. Im Querschnitt kdnnen die 
Ringnuten eine sehr flache V-Form oder eine flache 
gerundete Form aufweisen. Die Ringnuten 31 kdnnen 
auch lediglich in einem Gehauseteil 1, 2 vorgesehen sein, 
30 wodurch bereits eine sichere Zentrierung des Radial- 
dichtrings gewahrleistet isL Das Ausfuhrungsbeispiel 
der Fig. 9 zeigt einen besonders einfach herzustellenden 
Radialdichtring mit dunnwandigen Gehauseteilen 1, 2, 
das lediglich eine radial innere Verhakungsstelle 32 auf- 
35 weist. Die beiden Ringkammern 3a, 3b sind lediglich 
durch einen von dem radial inneren Gehauseteil 2 abste- 
henden Radialsteg 33 getrennt, wahrend die Verha- 
kungsstelle 32 von einer radial ausgerichteten Ringsteg- 
/Ringnut-Kombination 37, 38 gestaltet ist, wobei der 
40 sich radial nach innen erstreckende Ringsteg 37 an dem 
radial auBeren Gehauseteil 1 vorgesehen ist Diese Aus- 
fuhrungsform der Radialwellendichtung ist leicht zer- 
legbar und deshalb besonders geeignet in den Fallen, in 
denen ein Auswechseln der Radialdichtringe in be- 
45 stimmten Zeitabstanden vorgesehen ist Die Dichtflan- 
ken 15 der Radialdichtringe 3a, 3b sind gleichsinnig ra- 
dial nach aufien gerichtet 

Fig. 10 zeigt ein Ausfuhrungsbeispiel mit Radialdicht- 
ringen, die im Querschnitt die Form eines liegenden V 
50 haben, so daB sich die Dichtflanken 15 der Radialdicht- 
ringe gegen sich axial erstreckende Dichtflachen abstiit- 
zen. In den Dichtflachen kdnnen, wie bereits in Verbin- 
dung mit dem Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 9 erwahnt, 
Ringnuten 31 vorgesehen sein. Die Orientierung der 
55 Radialdichtringe 3a, 36 ist in bezug auf den Fugenver- 
lauf gleichsinnig, wobei die Dichtlippen 15 sich in Rich- 
tung auf den auBenseitigen Fugenaustritt der Fuge 5 
dffnen. Auch dieses Ausfuhrungsbeispiel ist mit lediglich 
einer Verhakungsstelle 32 in der Fuge 6 versehen. 
60 Fig. 1 1 zeigt ein Ausfuhrungsbeispiel, das bis auf die 
Ringnuten 31 dem Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 9 ent- 
spricht. Anstelle der Ringnuten sind^bei dem Ausfuh- 
rungsbeispiel der Fig. 1 1 Anschlage 46, 48 fQr die Dicht- 
ringe 3a, 3b vorgesehen, die die Radialdichtringe 3a, 3b 
65 bei einem unrunden Lauf radial nach innen zurucksto- 
Ben. Die Anschlage 46, 48 sind derart angeordnet, daB 
die Radialdichtringe 3a, 3b auf der diametral gegenuber- 
liegenden Seite mit ihrem radialen Innenflachen nicht 
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auf den Gehauseteilen 1 , 2 aufliegen konnen. 

Fig. 12 zeigt ein Ausfuhrungsbeispiel, das weitgehend 
dem Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 10 entspricht und das 
ebenfalls mit Anschlagen 46, 48 fur die Radialdichtnnge 
3c, 3d versehen ist Im Gegensatz zu Fig. 10 sind die 5 
beiden Radialdichtringe 3c; 3d im Querschnitt gesehen 
parallel und gleichsinnig als liegende Radialdichtnnge 
angeordnet . , 

Es ist auch eine parallele Anordnung von zwei Oder 
mehreren Radialdichtringen 3 in einer einzigen Ring- to 
kammer moglich, wobei die Radialdichtnnge 3 vonem- 
ander durch schwimmende Gleitscheiben 44, wie aus 
Fig. 13 ersichtlich, getrennt werden. Die schwimmenden 
Gleitscheiben 44 weisen beidseitig, insbesondere hin- 
sichtlich des Reibwerts, den Dichtflachen 54, 56 der Ge- is 
hauseteile 1, 2 entsprechende Dichtflachen 62, 64 auf. 
Auf diese Weise ist eine weitere Reduktion der relativen 
Gleitgeschwindigkeiten moglich, wobei die Reduktion 
dem Kehrwert der Anzahl der parallelen Dichtflachen 
entspricht Zur besseren Zentrierung der schwimmen- 20 
den Gleitscheiben konnen diese entweder mit Ringnu- 
ten versehen sein oder konisch gestaltet sein. 

Fig. 13 zeigt ein Ausfuhrungsbeispiel emer G eit- 
scheibe 44 mit einem axialen, beidseitig uber die Gleit- 
scheibe uberstehenden Ringsteg 45, der als Anschlag fur 2 s 
die Radialdichtringe 3 dient Die Konizitat der Glei - 
scheibe 44 an ihren beiden Dichtflachen 62, 64 ist t jeweils 
gegenlaufig zu der korrespondierenden Dichtflache 54, 
56 in den Wandabschnitten 18, 19, d.h. die sich gegen- 
iiberliegenden Dichtflachen 56. 64 bzw. 54, 62 sind ent- 30 
gegengesetzt geneigt In Fig. 13 ist eine radial nach au- 
Ben divergierende Konizitat der jeweiligen Dichtfla- 
chen 54, 62 bzw. 56, 64 dargestellt Die Konizitat der 
Dichtflachen kann auch entgegengesetzt onentiert sein, 
wie in Fig. 15 dargestellt Die Gleitscheibe 44 1st dann 35 
radial nach auBen mit einem zunehmenden Querschnitt 
versehen. SchlieBlich ist auch bei einer Variante der 
Ausfuhrungsbeispiele gemaB Fig. 10, 12 und 18, wie in 
Fig 19 gezeigt, eine schwimmende Anordnung ernes 
Gleitringes 68 mit T-fdrmigem Querschnitt bei hegen- 40 
den Radialdichtringen 3c 3d moglich. 

Die Fig. 16, 17 und 18 zeigen Ausfuhrungsbeispiele, 
bei denen Stutzringe 58, 60 eingefugt sind, urn die 
schwimmende Bewegung der Radialdichtringe bei 
nichtzentrischer Lagerung zu begrenzen. Die Stutzringe 45 
58 60 ragen weit in die Ringkammern 4, 4a, 4b nmein 
und erhohen dadurch auch die Labyrinthwirkung der 
Radialwellendichtung. In den gezeigten Ausfuhrungs- 
beispielen der Fig. 16, 17 und 18 verlaufen jeweils Ring- 
scheiben der Stutzringe 58, 60 mittig zwischen den 50 
Dichtflachen 25 bis in die Kehle zwischen den beiden 
Flanken der Radialdichtringe hinein. Die Stutzringe 58, 
60 konnen einstiickig mit dem Gehause hergestellt wer- 
den oder als nachtraglich mit einem PreBsitz eingef ugte 
Ringeausgefuhrtsein. 55 

In Fig. 17 ist ein Sensor 66 dargestellt, der die Be- 
triebsbedingungen in der Radialwellendichtung uber- 
wachen kann und gegebenenfalls beim Eindnngen von 
Feuchtigkeit, Schmutz oder dergleichen oder bei zu ho- 
hen Temperaturen ein Alarmsignal auslosen kann. 60 

Alle in den Figuren dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spiele konnen auch spiegelverkehrt ausgef uhrt werden. 

Patentanspruche 

£t\ Radialwellendichtung, mit mindestens einem Ra- 
dialdichtring mit im wesentlichen in entgegenge- 
setzte Richtungen wirkendcn Dichtkanten und mit 
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mindestens zwei Gehauseteilen, die jeweils Dicht- 
flachen fur die Dichtkanten des zwischen den Ge- 
hauseteilen angeordneten Radialdichtnngs aufwei- 
sen wobei das auBere Gehauseteil den Einbau-Au- 
Bendurchmesser und das innere Gehauseteil den 
Einbau-Innendurchmesser bestimmt, dadurch ge- 
kennzekhnet, daB die Gehauseteile (1, 2) einen 
allseitig geschlossenen vormontierten Kafig bilden, 
in dem mindestens ein Radialdichtring (3) m einer 
Ringkammer (4) in Schmierstoff (24) schwimmend 
angeordnet ist 

2. Radialwellendichtung nach Anspruch I, dadurch 
gekennzeichnet, 

- daB die Gehauseteile (1, 2) beim Zusanv 
menbau des Kafigs ineinandergreifen und ein- 
schnappend den Kafig bilden, 

- daB die Gehauseteile (1, 2) im Einbauzu- 
stand gegeneinander beruhrungsfrei drehbar 
sind und 

- daB der Kafig nur unter Deformation der 
Gehauseteile (1,2) zerlegbar ist 

3. Radialwellendichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Fugen (5, 6) zwi- 
schen den beiden Gehauseteilen (1, 2) einseitig der- 
art eng gestaltet sind, daB sie eine zusatzliche Laby- 
rinthdichtung bilden, andererseits aber eine Spalt- 
weite aufweisen. die den Ausgleich eines radialen 
Schlages oder einen axialen Achsenversatz ermog- 
lichen. 

4. Radialwellendichtung nach einem der Ansprucne 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB ein erster, 
jeweils von der Ringkammer (4) ausgehender Fu- 
genabschnitt (5a) der axial nach auBen fiihrenden 
Fuge (5) radial nach auBen ansteigend verlauft 

5. Radialwellendichtung nach einem der Anspruche 
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Endab- 
schnitt (6a) der axial nach innen fiihrenden Fuge (6) 
radial nach auBen ansteigend verlauft 

6 Radialwellendichtung nach einem der Anspruche 
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Fugenlan- 
ge durch vorstehende Vorsprunge (9, 10, 1 1, 12) der 
Gehauseteile (1, 2\ die in entsprechende Ausspa- 
rungen des jeweils anderen Gehauseteils (2,1) hin- 
einragen,verlangertist 

7 Radialwellendichtung nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet daB beiderseits des Radialdicht- 
rings (3) Labyrinthdichtungen (13, 14) mit verlan- 
gerten Fugen (5, 6) angeordnet sind. 

8 Radialwellendichtung nach einem der Anspruche 
1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Radial- 
dichtung im Querschnitt im wesentlichen V-formig 
gestaltet ist, wobei die Dichtkanten als Dichtlippen 
(15) radial nach auBen abstehen. 

9. Radialwellendichtung nach einem der Anspruche 

I bis 8, dadurch gekennzeichnet daB zwischen den 
Gehauseteilen zwei Ringkammern (4a, 4b) gebildet 
sind, in denen jeweils ein Radialdichtring (3a, 3b) in 
Schmierstoff schwimmend angeordnet ist 

10 Radialwellendichtung nach Anspruch 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Ringkammern (4a, 4f>) ra- 
dial hintereinander angeordnet sind. 

II Radialwellendichtung nach Anspruch 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB die V-formig voneinan- 
der abstehenden Dichtlippen (15) des inneren Ra- 
dialdichtrings (3f>) in der inneren Ringkammer (4b) 
radial nach innen zeigen und daB die V-formig von- 
einander abstehenden Dichtlippen (15) des auBeren 
Radialdichtrings (3a) in der auBeren Rmgkammer 
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(4a) radial nach auBen zeigen. 

12. Radialwellendichtung nach Anspruch 11, da- 
durch gekennzeichnet, daB zwischen beiden Ring- 
kammern (4a, 4b) ein durch das axial auBere Ge- 
hauseteil (1) verlaufender und axial auflen mit ei- 5 
nem Fettnippe! verbundener Kanal (50) zum Fetten 
der Ringkammern (4a, 4b) und/oder eines axial in- 
nenseitig angeordneten Maschinenelements ange- 
ordnet ist 

13. Radialwellendichtung nach Anspruch 10, da- 10 
durch gekennzeichnet, daB in beiden Ringkammern 
(4a, 4b) je ein Radialdichtring (3c; 3d) mit im Quer- 
schnitt liegenden V-formigen Dichtlippen (15) an- 
geordnet ist, die sich an sich axial erstreckenden 
Wandabschnitten (33, 34) der Gehauseteile (1, 2) 15 
abstutzen, wobei die Wandabschnitte die Dichtfla- 
chen (25) bilden. 

14. Radialwellendichtung nach Anspruch 13, da- 
durch gekennzeichnet, daB die liegenden Radial- 
dichtringe (3c, 3^ in Fugenrichtung gleichsinnig an- 20 
geordnet sind, wobei die Dichtlippen (15) des radial 
auBeren Radialdichtrings (3c) zum Fugenaustritt 
der Fuge (5) weisen. 

15. Radialwellendichtung nach einem der Anspru- 
che 1 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB zwi- 25 
schen den Ringkammern (4a, 4b) ein Fugenlaby- 
rinth (26) angeordnet ist 

16. Radialwellendichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB der Ra- 
dialdichtring (3) aus einem nicht-thermoplastischen 30 
Elastomer besteht 

1 7. Radialwellendichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Dichtflachen (25) aus einem verschleiBfesten und 
reibungsarmen Material bestehen. 35 

18. Radialwellendichtung nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Dichtflachen (25) aus auswechselbaren Ringschei- 
ben (30) bestehen. 

19. Radialwellendichtung nach einem der Anspru- 40 
che 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Dichtflachen (25) durch Beschichtung gebildet sind. 

20. Radialwellendichtung nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB in den 
Dichtflachen (25) fur die Dichtlippen (15) des Ra- 45 
dialdichtrings (3) mindestens einseitig eine Ringnut 
(31) vorgesehen ist 

21. Radialwellendichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 20, dadurch gekennzeichnet, daB die Ge- 
hauseteile (1, 2) aus einem Elastomer bestehen und 50 
jeweils durch eine radial nach innen bzw. nach au- 
Ben wirkende Spannfeder (35, 36) vorgespannt sind. 

22. Radialwellendichtung nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 21, dadurch gekennzeichnet, daB die radial 
auBeren bzw. inneren Umfangsflachen (16, 17) mit 55 
umfangsmaBig verlaufenden Rillen oder Rippen 
versehen sind. 

23. Radialwellendichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 22, dadurch gekennzeichnet, daB die radial 
auBeren bzw. inneren Umfangsflachen (16, 17) eine 60 
umfangsmaBig verlaufende statische Dichtung auf- 
weisen. 

24. Radialwellendichtung nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 23, dadurch gekennzeichnet, daB das auBe- 
re bzw. innere Gehauseteil (1, 2) Einfuhrfasen (40) 6 5 
aufweist, die ein Zusammenfugen der Gehauseteile 
(l,2)erleichtern. 

25. Radialwellendichtung nach einem der Anspru- 
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che 1 bis 24, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Dichtflachen (54, 56) leicht konisch gestaltet sind, 
wobei die sich gegeniiberliegenden Dichtflachen 
(54, 56) entgegengesetzt unter einem gleichen Win- 
kel geneigt sind. 

26. Radialwellendichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 25, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen 
den Dichtflachen (25, 54, 56) der Gehauseteile (1, 2) 
zwei oder mehrere Radialdichtringe (3) parallel an- 
geordnet sind, die jeweils von einer in Schmierstoff 
(24) schwimmenden, mit Dichtflachen (25, 62, 64) 
beidseitig versehenen Gleitscheibe (44, 68) getrennt 
sind, wobei die Dichtflachen der Gleitscheibe (44) 
den gleichen Reibwert aufweisen wie die Dichtfla- 
chen (25) der Gehauseteile (1, 2). 

27. Radialwellendichtung nach Anspruch 16, da- 
durchgekennzeichnet, daB die Gleitscheibe (44) im 
Querschnitt T-formig gestaltet ist. 

28. Radialwellendichtung nach Anspruch 26 oder 
27, dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtflachen 
(62, 64) der Gleitscheibe (44) unter einem gleichen 
Winkel entgegengesetzt zueinander geneigt sind, 
wobei jede Dichtflache (62, 64) mit einer gegen- 
uberliegenden entgegengesetzt geneigten Dichtfla- 
che (54, 56) der Gehauseteile (1,2) oder einer weite- 
ren Gleitscheibe (44) zusammenwirkt. 

29. Radialwellendichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 28, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Dichtflachen (25, 54, 56, 62, 64) mit Anschlagen (46, 
48) fur die Radialdichtringe (3, 3a bis 3d) versehen 
sind. 

30. Radialwellendichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 29, dadurch gekennzeichnet, daB ein starr 
mit einem Gehauseteil (1,2) verbundener Stutzring 
(58, 60) in die Ringkammer (4, 4a, 4Z>) hineinragt. 

31. Radialwellendichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 30, dadurch gekennzeichnet, daB an dem 
feststehenden Gehauseteil ein Sensor (66) befestigt 
ist, der die Betriebsbedingungen in der Ringkam- 
mer uberwacht. 
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